Navod k obsluze

rezaCky obkladUu Reflex Cut



Pfed pouZitim ¢téte pozorné tento navod k pouziti!!!!

Technické udaje:

602081 602082 602083
Rezaci délka:
600mm 750mm 900mm
Max rozmér obkladu:
42x42 52x52 63x63
Vaha:
16kg 19kg 22kg
Sila fezu: 5-19mm
Nastroj: fezné kolecko - karbid wolframu
Prdmeér rezného kolecka: 22x6x4,7mm
Pouziti:
keramika, jednoduse-vypalované dlazdice, terakota, mramor, kabfinec
cihla
1) Pouziti
! Upozornéni
Veskeré nase naradi podstupuje sérii testll a je peclivé kontrolovdno, nez opusti vyrobu. Neustale se
vénujeme rozvoji zafizeni, kterd dodavame. TudizZ si vyhrazujeme pravo na provedeni jakychkoliv zmén, které
povazujeme za nezbytné. Proto nemohou byt akceptovany Zzadné pozadavky na zikladé informaci a ilustraci
uvedenych v navodu.
Profesionadlni fezacka obklad(l je naradi technologicky pokrocilé a nabizejici vysokou vykonnost. Je vhodna
pro fezani keramickych materiald.
2) Varovani
Vlyrobce neni zodpovédny za pouZiti profesionalni fezacky s jinym naradim, nebo za fezani jinych materiald,
nez téch, oznacenych v tabulce pouZiti.
3) Montaz

Vyjméte naradi z obalu a ujistéte se, Ze Zadnd jeho ¢ast neni poskozena. Smontujte fezacku tak, aby
vyhovovala typu pouziti, ktery pozadujete.



a)

b)

d)

Pro pravdky
Upevnéte vodici listu na pracovni plochu (viz obrazek 1). Zajistéte systém vodici listy dodanymi Srouby.
Pro upevnéni podplrné listy pro obklady z ni vySroubujte dvé matice M6 pouZzitim 10mm imbus klice.

Umistéte podplrnou listu pro obklady na predni ¢ast pracovni plochy fezacky, vlozte pfipravené Srouby do
pfislusnych dér na pracovni plose. (viz obrazek 2)

Poté utdhnéte Srouby pouzitim 10mm imbusového klice. (viz obrazek 2)

ZKONTROLUITE, ZDA JE REZACi CAST NARADI SROVNANA NA 0 CM OZNACENYCH NA PODPURNE LISTE!

e)
f)
g)
h)

i)

Vlozte listu pro vedeni Uhelniku do pfislusné komory pfistroje.

Vyjméte matici M6 z aretaéni packy, pouzitim 10mm imbusového klice.

Vlozte packu do otvoru v blizkosti komory pro listu pro vedeni Ghelniku.

Posunte Uhelnikovou aretaéni packu na pozici naznacenou na obrazku. (viz obrazek 3)

Pouzijte klice k upevnéni aretacni packy.

I Upozornéni

PACKA LISTY PRO VEDENI UHELNIKU SE ZABLOKUJE TOCENiM PACKOU PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK.

a)
b)
c)

d)

4)

a)

b)
c)

d)

Pro levaky

Upevnéte vodici listu na pracovni plochu (viz obrazek 1). Zajistéte systém vodici listy dodanymi Srouby.
Dale postupujte od bodu (b) aZ k bodu (i) v odstavci pro pravaky

Odsroubujte Srouby a knoflik uzamykajici dhelnik.

Otocte uhelnik do pravého uhlu a dotdhnéte je;j.

Rezani
! Upozornéni

Umistéte obklad na pracovni plochu a srovnejte s fezacim bodem, dale umistéte nosic a nastavte fezaci
kolecko nad obklad pouZitim bocnich zajistovacich pacek. (viz obrazek 6)

Zahajte fez stlacenim pohyblivé paky a vyvijejte konstantni, dolll smérujici tlak po celé délce obkladu.
Umistéte lamacku pouZzitim bocnich pacek na nosici. (viz obrazek 7)
Poté vyvijejte stupnujici se tlak, dokud se obklad nerozdéli. (viz obrazek 7)

Pro opakované fezani, nebo fezani specifickych ahll pouzivejte listu opatfenou stupnici, ¢i nastavitelny
Uhelnik.



5)

a)

b)

d)

6)

! Upozornéni

POKUD PRACUJETE S TVRZENYMI OBKLADY, JE VHODNE TLACIT LAMACKOU PROTI JEDNOMU KONCI
OBKLADU, DOKUD SE NEZACNE ODDELOVAT. POTE POKRACUJTE TLAKEM NA DRUHEM KONCI.
Bézna udrzba

! Upozornéni

Odstranite jakékoliv zbytky a krustu z vodici liSty, bez jejiho namazani.

Seridte rezaci kolecko dotazenim 3mm Sestihranného Sroubu, pouzitim dodanych kli¢d. Tim odstranite bocni
vuli. (viz obrazek 8)

Odstrante vertikalni vili nosice, dotazenim uvedenych Sroub (viz obrazek 9), pouzitim pfilozeného 2,5mm
imbusového klice.

Odstrante bocni vili nosice , dotazenim uvedenych Sroub( (viz obrazek 10), pouZzitim pfilozeného 2mm
imbusového klice.

NADMERNE DOTAZENI SROUBU ZAJISTI HLADKY A SPRAVNY SKLUZ VODICE REZNEHO KOLECKA.

Pokud je potfeba, namazte vertikalni skluz v misté k tomu uréeném — H tvar. (viz obrazek 11)

Likvidace

Pokud je celd fezacka nebo jeji ¢ast urcena k likvidaci, musi byt zlikvidovana v souladu s aktudlni legislativou.

Pracovni plocha

rezacky
ocel ‘ AC
Vodici li§ta |
ocel AC
hlinik AL
Nosic ‘
ocel ‘ AC




7) Odstranovani zavad
TOTO NARADI MUSI BYT OPRAVOVANO POUZE ZASKOLENYM CLOVEKEM.

Opravy musi byt provedeny Skolenym ¢lovékem a pouZitim originalnich nahradnich dil. Kazdé jiné opravy znamenaji
pro uzivatele vyrazné nebezpedi.

Problém | Piiina | Rezeni
fezaci nosi¢ neklouze
hladce Na vodici listé jsou zbytky | OcCistéte zbytky z liSty a zkontrolujte zda je vodic
materialu spravné nastaveny
’Vodl’cl' lista je opotfebena. | Kontaktujte vaseho dodavatele, aby vdm vyménil
listu.
| LoZiska na vodici listé jsou | Kontaktujte vaseho dodavatele, aby vdam vyménil
opotiebena. loZiska.
|Je velkd vile na fezatce |Zkontro|ujte zda je nosi¢ sprdvné nastaveny a
dotazeny
fezaci nosic klouze
nerovné LoZiska nosice jsou zni¢ena Kontaktujte vaseho dodavatele, aby vam vyménil
lozZiska.
fezaci kolecko nefeze
spravné Svorka na fezacim podavaci je | Kontaktujte vaseho dodavatele, aby vam vymeénil
opotrebena. fezaci podavac .

Rezaci kolegko je opotiebené. | Vymérite Fezaci koletko.

Sroub na fezacim kolecku je
volny. Zkontrolujte zda je Ftezné kole¢ko spravné
dotazeno.
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